RUPTEURS ET EXTRACTEURS

Le rupteur permet de rompre |'ergot d’entrainement du filet rapporté, libérant ainsi le
passage pour la mise en place de la vis.

POINCON DE RUPTURE

Idéal pour les opérations de pose de filets rapportés occasionnels. Il s'utilise en
complément d'un marteau. Pour cela, donner un coup sec et franc a l'aide d'un
marteau sur le rupteur.

RUPTEUR AUTOMATIQUE

|déal dans les opérations de pose de filet rapportés répétées, le rupteur a déclenchement
automatique s'utilise d’une seule main et ne nécessite pas d'autres outils pour sa mise
en ceuvre. Le préréglage et la régularité de la frappe assurent efficacité et rapidité.

EXTRACTEUR

En cas de besoin, le filet rapporté peut étre démonté manuellement a l'aide
d'un extracteur. Pour cela, il faut insérer la lame de I'outil d’extraction dans
les filets rapportés AMECOIL® jusqu‘a ce que la section en V de la lame soit
orientée vers 'extrémité supérieur de I'insert. Frappez la téte de I'outil d'un
coup léger. Puis, en maintenant une pression constante de la lame contre
I'insert, réaliser une rotation en dévissage de |'outil d'extraction jusqu’a ce
que l'insert soit retiré intégralement.

Rupteur Extracteur
Métrique UNC UNF BSW BSP BSF
Manuel  Automatique Extracteur N°

M2 2-56 2-64 - - - 0520 0500002 0566 1

M25 4-40 - 1/8- 40 - - 0525 0500025 0566 1

M3 - - - - - 0503 0500003 0566 1

M35 6-32 6-40 - - - 0503 0500035 0566 1

M4 8-32 8-36 - - - 0504 0500004 0566 1

M5 | 10/12-24 | 10-32 | 3/16-24 - - 0505 0500005 0566 1

M6 1/4-20 1/4-28 1/4-20 - - 0506 0500006 0566 1

M7 516-18 - 516-18 - 9132 -26 0507 0500007 0566 1

M8 - 516-24 - - 516-22 0508 0500008 0566 1

M9 3/8-16 - 3/8-16 - - 0509 - 0567 2

M10 - 3/8-24 - 1/8 3/8-20 0510 0500010 0567 2

M11 | 716-14 | 716-20 | 716-14 - 716-18 0511 - 0567 2
~‘<: M12 12-13 12-20 102-12 - 12-16 0512 0500012 0567 2
& M14 | 916-12 | 916-18 | 9/16-12 1/4 916-16 0514 0500014 0568 3
a M16 5/8-11 5/8-18 5/8-11 - 5/8-14 0516 - 0568 3
Y M18 | 3/4-10 | 3/4-16 | 3/4-10 3/8 11/16-14 | 0518 - 0568 3
3 M 20 - - - - - 0521 - 0568 3
§ M22 - - - 12 - 0522 - 0568 3
N M 24 1»-8 - - - - 0524 - 0569 4
- M 26 - - - - - 0526 - 0569 4
= M27 - - - - - 0527 - 0569 4
‘3 M28 : : - : : 0528 : 0569 4 Voir la vidéo
> M 30 1 1/4 - - - - 0530 - 0569 4
pd M33 - - - - - - 0570 5 "
% M 34 - - - - - - 0570 5 :;u.#;.- E
o M 36 - - - - - Sur - 0570 5 :|---"|I ﬁﬁ
E M 39 B - - - - demande - 0570 5 '*5-. o
i M42 - - - - - - 0571 6 [=]:2 =g
% M 45 - - - - - - 0571 6

AMETA
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